f.
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5.3. Parametry $ciekéw oczyszczonych

Na podstawie przepisow ogolnych (Rozporzadzenie MOSZNIL z dn. 05.11.1991 w
sprawie klasyfikacji wéd oraz warunkéw, jakim powinny odpowiadaé $cieki
wprowadzane do wod lub do ziemi; Dz. U. nr 116 poz.503) oraz zatozen
projektowych maksymalne stezenia zanieczyszczen w $ciekach oczyszczonych w
odniesieniu do najwazniejszych wskaznikow zestawiono w tabeli nr 5.

Stezenia zanieczyszczen w $ciekach oczyszczonych tab. 5

BZTs, gOom 20,0
ChZT, gOz/m® | 100,0
zawiesina ogélna, g/m° 30,0
azot ogoiny°Nog, gN/m° \ 30,0
fosfor ogdiny Pyy, gP/m?® 5,0

Powyzsze wartosci wzieto pod uwage Jjako podstawowe zalozenie prOJektowe
dostosowujac do nich przewidywane rozwigzania technologlczne

6. PROJEKTOWANE ROZWIAZANIA TECHNOLOGICZNE

6.1. Ciag technologiczny oczyszczalni po modernizacji i rozbudowie

Pro;ektowany ciag technologlczny oczyszczalni Sciekow w Mieszkowicach, wraz z
numeracjg i oznaczeniami poszczegolnych obiektow przedstawmno w tabeli nr 6.
W zestawieniu zaznaczono obiekty projektowane i modernizowane.
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Obiekty oczyszczalni - nazewnictwo i oznaczenia tab. 6

1 Komora wyttumienia projektowana

2 KR Budynek krat i separatora piasku projektowany

3 PPW | Piaskownik poziomo - wirowy projektowany

4 K1 |Komora rozdziatu $ciekéw projektowana

5 RB1, 2, 3 | Reaktor biologiczny - ciag 1,21 3 modernizowany i

projektowany
6 SD Stacja dmuchaw projektowana
7 PIX Stanowisko dozowania PIX-u projektowane
8 OWR | Osadnik wtorny | projektowany
9 KP Komora pomiarowa modernizowana
10 PO Pompownia osadu récyrkulowanego i projektowana
nadmiernegd
11 Z0 Zageszczacz osadu modernizowany
12 ZN Zbiornik nadawy | projektowany |
13 SO Stacja odwadniania i higienizacji osadu projektowana
14 Si Silos na wapno - projektowany
15 POS |Poletka osadowe | istniejace
186 Pz Punkt zlewny sciekow dowozonych projektowany
17 PWO | Pompownia wod odciekowych i Scickow ist>niej"=l<35l
zaktadowych .

18 PSO  |Pompownia sciekéw oczyszczonych projektowana | -
19 BA Budynek administracyjny istniejacy
20 WL Wylot do odbiornika . , istniejacy
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6.2. Czesé mechaniczna

Scieki surowe doprowadzane sg na oczyszczalnie dwoma rurociggami ttocznymi z
przepompowni $ciekdw znajdujacej sie poza terenem oczyszczalni Sciekow.

Cigg oczyszczania mechanicznego dla gtéwnego strumienia $ciekow na terenie

oczyszczalni bedzie rozpoczynat sie komorg wyttumienia energii KW, do ktorej
zostang doprowadzone dwa rurociagi tloczne $ciekow surowych z Mieszkowic.
Ponadto do rurociagéw tlocznych wpiety jest rurociag ttoczny z przepompowni wod
odciekowych i sciekéw zaktadowych z terenu oczyszczalni. Do oczyszczalni wéd
odciekowych beda réowniez doplywaly Scieki z projektowanego automatycznego
punktu zlewnego Sciekow dowoZonych, a tym samym bedg one ftrafialy na gtowny
cigg oczyszczania Sciekow.

-Scieki z komory wyttlumienia doptywaé bedg do budynku krat i separatora piasku KR.

W budynku na kanale otwartym zostanie zainstalowana krata schodkowe. o
przeswicie 4 mm. Oddzielone skratki bedg prasowane w prasce do skrétek i
okresowo gromadzone w pojemniku na odpady. W czasie magazynowania.skrat-ki sg
przesypywane wapnem chlorowanym. Zapetnione pojemniki szczelnie zamkniete
wywozone bedg na sktadowisko odpadéw. Na réwnolegltym kénale stanowigcym
obejScie kraty mechénicznej zostanie zamontowana 'awaryj'n:'a krata regczna. W
budynku zostanie réwniez zamontowany separator piasku wytracanego w
plaskowmku Odwodnlony i pozbawiony czesci organlcznych piasek podajnikiem
sllmakowym podawany deZIG do kontenera, a nastqpnle wywozony na sktadowisko
odpadow. Odcieki z separatora odprowadzane bedg do kanahzacp wewnqtrznej.
budynku i zawracane do uktadu oczyszczania. Scieki z budynku krat dop{ywe;é beda}
do piaskownika poziomo - wirbwego PPW, w ktérych nastepuje wytracénie ze
Sciekow zawiesiny mineralnej tatwoopadajgcej (piasku). Wytrgcony piasek z dna
piaskowhika podnoszony bédzie pompg, zatapialng umieszczong w leju piaskownika i -
ttoczony do separatora piasku. Scieki z piaskownika beda pmepWaé do komory
rozdzia}u Sciekow K1-przed ciggami reaktora biologicznego. o
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6.3. Czesé biologiczna

Ciag oczyszczania biologicznego rozpoczyna sie komorg rozdziatu K1 przed diagami

reaktora biologicznego. W komorze strumien $ciekdéw dzielony bedzie w | etapie
modernizacji i rozbudowy oczyszczalni na dwa symetryczne, réwnolegle ciagi
technologiczne. Natomiast w Il etapie modernizacji i rozbudowy oczyszczalni
strumien sciekdw dzielony bedzie na trzy réwnolegte ciagi technologiczne.
Na potrzeby rea_ktora biologicznego w | etapie przewidziano modernizacje
istniejacych ciagéw biologicznych oczyszczalni BIOBLOK WS-400. Natomiast w i
etapie przewiduje sig¢ budowe trzeciego ciggu reaktora.
Reaktor biologiczny RB bedzie gtéwnym elementem oczyszczalni Sciekow.
Zapro.jektowano reaktor dziatajagcy w technologii zintegrowahégo, biologicznego
usuwania.zwia;kéw wegla, azotu i fosforu. Kazdy cigg technologiczny reaktora
biologicznego obejmuje nastqpujqcy uktad potaczonych ze sobg komér :

o komora defosfataciji, | '

e komora denitryfikaciji,

e komora nitryfikacji, L
W pierwszej kolejnosci strumien ééiekéw kierowany*bnqdzie do komér defosfatacji.
Biélogiczne usuwanie fosforu polega na poddawaniu osadu czynnego kolejno
warunkom beztlenowym i tlenowym. w komorze defosfatacji panujg waruhki
beztlehoWe, sg one preferowane dla okreslonych rodzajow bakterii, ktére potrafig
zgromadzi¢ w swoich komérkach wigcej fosforu niz potrzebujg do swojej przemiany
materii. W warunkach beztlenowych. bakterie te uzyskujg energie poprzez oddanie
ortofosforanéw do Sciekéw, a w warunkach tlenowych pobierajg zwigzki fosforu w
zwigkszonej ilosci ,pamietajac” o stresie beztlenowym w komorze defosfatacji. Aby
proces mogt zachodzi¢ prawidlowo $cieki w komorze defosfatacii nie powiAny
zawierag tlenu ‘i azotanow, dlatego w dalszej czeSci wkiadu technologicznego
zapewniono daleko idacg redukcje zwiazkéw azotowych. Zawarto$é: komoér
defosfatacji B‘e_d-zie mieszana przy uzyciu pomp zatapialnych w celu utrzymania
osadu czynnego w stanie zawieszonym. : _
Scieki z komér defosfatagji doptywa¢ beda do komér denitryfikacji. W komorach
denitryfikacji utrzymywane begdg waru;li(i deficytu tlenowego. Dg komor tych w wyniku
recyrkulacjiwewnejrznej z komor nitryfikacji transportowane anq azotany.
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Dziatalnos¢ bakterii denitryfikacyjnych sprawia, Zze tlen z azotandéw jest
wykorzystywany do usuwania zwigzkéw wegla, a zredukowany azot w postaci
gazowej uwalniany jest do atmOsfery. Zawarto$¢ komér denitryfikacji bedzie -
mieézané przy uzyciu mieszadet w celu utrzymania osadu czynnego w stanie
zawieszonym.

Z komor denitryfikacji Scieki przeptywac beda do komér nitryfikacji. W komorach tych
nastepuje usuwanie zwigzkéw wegla oraz biologiczne utlenianie azotu amonowego
do azotanbéw prowadzone przez bakterie nitryfikacyjne. Procesy przebiegajgce w
komorach nitryfikacji wymagajg dostarczenia tlenu. Przewiduje sie Zastosowanie
napowietrzania drobnopecherzykowego- przy uzyciu dyfuzoréw membranowych.
Spquoﬁe powietrze dostarczane quzie do reaktora biologicznego ze stacji
dmuchaw SD. ’ | _ _ .
Przewiduje sie w | etapie' modernizacji i rozbudowy oczyszczalni zamontowanie 3
dmuchaw o wydajnosé 9,5 m®min kazda. Natomiast w Il etapie modernizacji i
rozbudowy oCZyszczaIni przewiduje sig zamontowanie czwartej dmuchawy o

wydajnosci 9,5 m¥min.

- Przewidziano réwniez mozliwo$é wspomagania biologicznej defosfatacji chemicznym

strgcaniem fosforu przy uzyciu koagulantu PIX, dozowanym do komér ni’tryf"lk,':lc}jiL |
Obliczenia teoretyczne wskazujg, ze przy wysokich stezeniach fosforu w éciekaéh
dOp’(yw\aj’a;cych do oczyszczali, a wymaganym wysokim stopniem usuwania fosforu,
takie wspomaganie bedzie konieczne. Jednak doswiadczenia eksploata'cyjne
obiektow z biolog'icznym usuwaniem fosforu wykazujg, ze pro‘cés przebiega
'sprawni‘ej. Nie jest wigc wykluczone, Zze chemiczne wspomaganie procesu bedzie
prowadzo_né w ograniczonym stopniu. Zbiornik magazynowy oraz pompki dozujace
znajdowac sie beda na stanowisku dozowania koagulantu PIX.

W reaktorze zachodzi réwniez synteza biomasy osadu czynnego wyrazajaca sie
przyrostem masy osadu czynnego, ktory dla zachowania réwnowagi usuwany bedzie
z uktadu jako osad nadmierny. Ponadto w reaktorze nastqujev czesciowa stabilizacja
osadu wyrazajgca sie mineralizacjg osadu przez co polepszajg sie wiasciwosci

 fizyczne osadu nadmiernego.
' Biologicznie oczyszczone $cieki z zawiesing osadu czynnego odprowadzane bedg z
) \

reaktora do osadnika wtornego OWR. Zaprojektowano jeden osadnik wtérny
radialny. W wyniku sedymentacji w osadniku nastepuje rozdziat oczyszczonych
$ciekow i osadu czynnego.
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Osad czynny odprowadzany bedzie z leja osadnika do przepompowni osadu
recyrkulowanego i nadmiernego PO, skad kierowany bedzie :

- jako osad recyrkulowany do komory rozdziatu K\d\,

— jako osad nadmierny do zaggszczacza osadu ZO.

W pompowni osadu recyrkulowanego i nadmiernego przewiduje sig zainstalowanie 2
pomp zatapialnych do f)rzetiaczania osadu. Przewiduje sie, ze jedna pompa bédzie
pompa robocza, a druga bedzie stanowitatezerwg.

Czesci ptywajace z powierzchni osadnika zbierane quq ‘do koryta uchylnego i
kierowane réwniez do przepompowni osadu recyrkulowanego i nadmiernego PO.

Z osadnlka wtornego Scieki oczyszczone przez komorg pomiarowg KP, kanat
zrzutowy i istniejgcy wylot brzegowy WL beda odptywaty do odbiornika - rzeki
Kurzycy.

6.4. CzesS¢ osadowa

Ciag aospodarki osadowe] oczyszczalni rozpoczyna¢ bedzie grawitacyjny

zageszczacz osadu nadmiernego ZO. Na potrzeby zageszczacza przewiduje sie
wykorzystanie dwéch obecnych osadnikéw wtornych w kazdym ciagu oczyszczalni
BIOBLOK WS-400. Zagqszczaéz bedzie wyposazony w system rurociégéw
odprowadZajacych wody nadosadowe do kanalizacji zaktadowej. Pozwoli to na
uzyskanie odpowiedniego stopnia zaggszczenia osadu przed jego odprowadzeniem
do odwadniania. |

Zageszczony osad odprowadzany bedzie poprzez. zbiornik - nadawy ZN do stacji

- odwadniania i higienizacji. osadu SO, gdzie bedzie poddawany ‘mechanicznemu

- odwadnianiu na prasie tasmowej. Proces odwadniania wymaga wspomagania

polielektrolitami. Przygotowanie i dozowanie polielektrolitu odbywac¢ sig dezie w
pro;ektowanej automatycznej stacji przygotowania polilektrolitu. Do ptukania tasmy
prasy” stosowany bedzie $ciek oczyszczony przettaczany z pompowni $ciekow
oczyszczonych PSO. Odciek z odwadniania osadu oraz. wody po piukaniu prasy
bedg odprowadzane do kanalizacji wewnetrznej budynku, a nastgpnie poprzez
kanaliiach zakladowg bedg zawracane do uktadu oczyszczania. B

W celu dalszego przetwarzania osadu odwodnionego przewiduje sie proces
stabilizacji i higienizacji osadu tlenkiem wapnia Ca0. Odwodniony osad podawany
bedzie przenos$nikiem $rubowym do mieszarki, do ktérej réwnoczesnie bedzie

podawane w odpowiedniej dawce wapno z silosa wapna Sh.
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Jednorodna mieszanina osadu z wapnem kierowana bedzie przeno$nikiem
$rubowym na przyczepe i wywozona na miejsce sk}\adowania, badz wykorzystania.

Przewiduje sig, Ze odwodniony i zhigienizowany osad bedzie wykorzystywany na
cele nieprzemystowe zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Ochrony Srodowiska,
Zasobow Naturalnych i Lesnictwa z dnia 11 sierpnia 1999 r. w sprawie warunkow
jakie muszg by¢ speinione przy wykorzystaniu osadéw $ciekowych na cele

nieprzemystowe.

7. ZESTAWIENIE PARAMETROW TECHNOLOGICZNYCH OCZYSZCZALNI

Projektowane parametry technologiczne oczyszczalni $ciekéw po modernizacji i

rozbudowie zestawiono w tabeli nr 7.

-

Parametry technologiczne oczyszczalni $ciekéw w Miészkowicach tab. 7

Wyszczegolnienie Jednostka | Wartos¢ | Wartosé
: . , : | etap Il etap
_ CHARAKTERYSTYCZNE PRZEPLYWY: v
Qdsr ’ m3/d 750,0 1112,0
Qdmax ; m3/d 975,0 1445,6
Qhsr : m3/h 58,8 94,5
Qhmax ) m3/h 94,1 151,2
Qmax deszcz. m3/h 132,3 168,4
RLM /BZT5=60g/mk*d/ mk 5000,0] = 75004
STEZENIA ZANIECZYSZCZEN W SCIEKACH SUROWYCH:
BZT5 ‘ | g02/m3 400,0 404,7
ChZT A ' g02/m3. 800,0 785,0
zawiesina ogdina g/m3 310,0 315,0
Ncatk -~ g N/m3 76,0 70,0
Pog |- gP/m3 13,0 14,0
L ADUNKI ZANIECZYSZCZEN W SCIEKACH SUROWYCH:
BZT5 : kgO2/d - 300,0 450,0
ChZT kgO2/d 600,0 872,9
zawiesina og6lna ~ kg/d 232,5 350,3
Ncatk kg N/d 57,0 77,8
Pog kg P/d 9,8 15,6
OCZYSZCZANIE MECHANICZNE ' ‘

OCZYSZCZANIE NA KRACIE: .
typ kraty krata mech.|krata mech.
ilos¢ krat ' ' szt. 1 1
przeswit kraty (b) . mm. 4 4
jednostkowa ilo§¢ skratek ~ | dm3/mk*rok 8,0 8,0
dobowa ilo§¢ wydzielonych skratek m3 . 0,09 0,15
jednostkowa zuzycie wapna chlorowanego . kg/m3 25,0 25,0

3 skratek

dobowe zuzycie wapna chlorowanego kg : 24] 3,8
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3 OCZYSZCZANIE W PIASKOWNIKACH:
1k typ piaskownika ‘ wirowy wirowy
. B ilo$¢ piaskownikow ‘ szt. 1 1
czas przeptywu S 45 45
pojemnos¢ piaskownika m3 0,74 1,18
' E $rednica piaskownika m 2,0 2,0
: powierzchnia piaskownika m2 3,14 3,14
| obcigZzenie hydrauliczne powierzchni przy Qhér m3/m2*h 18,7 30,1
! obcigzenie hydrauliczne powierzchni przy Qhmax m3/m2*h 30,0 48,2
; jednostkowa ilo§¢ wydzielonego piasku ' dm3/1000m3 40,0 40,0
1ode dobowa ilos¢ wydzielonego piasku m3 0,03 0,04
OBNIZKA STEZEN ZANIECZYSZCZEN PO CZESCI MECHANICZNEJ: 1,
BZT5 % 2,0% 2,0%| -
ChZT - % 2,0% 2,0%
zawiesina ogéina % 4,0% 4,0%
- INcatk , % 0,0% 0,0%
Pog % ' 0,0% 0,0%
OCZYSZCZANIE BIOLOGICZNE
STEZENIA ZANIECZYSZCZEN PRZED OCZYSZCZANIEM BIOLOGICZNYM:
BZT5 g02/m3 . 401,8 406,5
ChZT i : g02/m3 803,6 788,5
zawiesina ogoélna ) g/m3 306,5 311,5
Ncatk ‘{__gN/m3 78,3 72,1
Pog g P/m3 13,5 14,5
L ADUNKI-ZANIECZYSZCZEN W SCIEKACH PRZED OCZYSZCZANIEM BIOLOGICZNYM:
BZT5 _ kgO2/d 3014 452,1
ChZT kgO2/d 602,7 876,8
zawiesina ogoélna kg/d 229,9 346,4
Ncatk kg N/d 58,7 80,2
Pog ' kg P/d 10,1 16,1
PROPORCJE ZANIECZYSZCZEN:
ChZT/BZTS. 2,00 1,94
zawiesina ogéina/BZT5 . 0,76 0,77
Ncatk/BZT5 0,19 0,18
BZT5/Pog _ ' 29,9 28,1
ChZT/Pog - ) 59,7 54,4
: REAKTOR BIOLOGICZNY:
' POJEMNOSC KOMOR Van, Vdn i Vnn:
zawartosc sm osadu w komorze kg sm/d 4,5 4,5
pojemno$é Vbb ; m3 . 712,6 1056,2
, Ipojemnos$¢ Van m3 60,0 99,6
pojemnos¢ Vdn _ m3 . 2376 316,8
pojemnos$é Vnn . m3 475,0 739,3
pojemnos¢ catkowita ' m3 772,6| . 1155,8
stopien recyrkulacji wewnetrznej Y% 300,0 280,0
recyrkulacja wewnetrzna ' m3/h 1764 =~ 264,6
- |wydajno$¢ pompy 'r’ecyrkt;IIacji w kazdym ciggu , m3/h 88,2 88,2
WIEK OSADU: :
wspé{czynmk bezpleczenstwa SF 1,75 1,75
~ |temperatura : ' °C 12,0 12,0
wiek osadu d 11,9 . 11,4
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BILANS AZOTU:

przyjete stezenie azotu org. w odptywie gN/m3 3,0 3,0
procent azotu wbudowanego w osad nadm. % BZT5 4,0 4,0
stezenie azotanéw w odplywie gN/m3 8,0 8,0|
steZzenie azotu wbudowanego w osad nadm. gN/m3 16,1 16,3
stezenie azotanéw w poddawanych denitryfikacji gN/m3 51,2 44.8
stosunek objetosci komér Vdn/Vbb 0,33 0,30
BILANS FOSFORU:
stezenie fosforu w odptywie gP/m3 5,0 5,0
stezenie fosforu wbudowanego w biomase gP/m3 4,02 4,07
stezenie fosforu usuwanego w biologicznej defosfatacii gP/m3 2,0 2,0
stezenie fosforu do chemicznego stracenia gP/m3 24 3,4
tadunek fosforu do chemicznego stracania kgP/d 1,8 3,8
jednostk.dawka Fe+3 do chem. stracania (1,5mola Fe/1 mol P) gFe/gP 2,7 2,7
dobowe zapotrzebowanie Fe+3 ' kg Fe/d 49 10,2
zawarto$¢ Fe+3 w PiX-ie % 12,0 12,0
dobowe zapotrzebowanie PIX-u kg PIX/d 41,0 84,9
ciezar wtasciwy PIX-u kg/dm3 1,5 1,5
dobowe zapotrzebowanie PIX-u m3/d 0,03 0,06
pojemno$¢ zbiornika magazynowego m3 2,5 2,5
zapas PIX-u K d 83,0 42,0
godzinowe zapotrzebowanie PiX-u I/h 1,25 2,5
ilo§¢ pompek dawkujacych szt. 2 3
wydajnosé kazdej pompki _ I/h 0,83 0,83
' PRZYROST OSADU:
dobowy przyrost osadu wynikajacy z rozkladu zwigzkow kg sm/d 250,1 384,2
wegla
dobowy przyrost osadu wynikajacy ze strgcania fosforu kg sm/d 16,9 32,4
doboewy przyrost osadu kg sm/d 267,0 416,7
ZAPOTRZEBOWANIE POWIETRZA:
temperatura obliczeniowa C 20,0 20,0
jedn. zapotrzebow. tlenu na utlenienie zwigzkéw wegla ovc |kgO2/kgBZT5] 1,21 1,21
zuzycie tlenu na rozktad zwigzkoéw wegla Ove kgO2/d 364,63 546,98
zuzycie tlenu w procesie nitryfikacji Ovn kgO2/d 190,95 252,66
zysk tlenu w procesie denitryfikacji Ovd kgO2/d 111,38 144,60
wspolcz. nierébwn. obciazen zwigzkami wegla fe ' 1,2 1,2
wspoicz. nierébwn. obcigzen zwigzkami azotu fn 2,3 2,3
maksymalne godzinowe zuzycie tlenu Ovh przy fc kgO2/h 20,41 30,31
maksymalne godzinowe zuzycie tlenu Ovh przy fn kgO2/h 28,85 40,98|
stezenie nasycenia tlenu Cs ' g02/m3 9,1 9,1
stezenie tlenu w reaktorze Cx g02/m3 2,0 2,0
wymagana ilos¢ tlenu dostarcz. do komory nitryfikacji Obc kgO2/h 26,2 38,8
wymagana ilos$¢ tlenu dostarcz. do komory nitryfikacji Obn kgO2/h 37,0 52,5
wspdtczynnik przeliczeniowy $cieki/woda alfa 0,50 0,50
wymagana ilos¢é tlenu w przeliczeniu na $cieki Occ kgO2/h 52,31 77,70
wymagana iloé¢ tlenu w przeliczeniu na $cieki Ocn kgO2/h 73,96 105,04
jednostkowy transfer tlenu %/m 5,5% 5,5%
gteboko$¢ zanurzenia dyfuzoréw m 3,10 - 3,10
transfer tlenu % 17,05% 17,05%
. |zawarto$¢ tlenu w powietrzu g02/m3 276,0 276,0
Srednie zapotrzebowanie powietrza Qp $r m3/min 18,5 - 27,5
maksymalne zapotrzebowanie powietrza Qp max m3/min 26,2 37,2
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ilo§¢ dmuchaw szt. 3 4
wydajno$¢ kazdej dmuchawy m3/min 9,5 9,5
OSADNIK WTORNY:
typ osadnika ' radialny radialny
iloé¢ osadnikéw szt. 1 1
$rednica osadnika m 10,0 10,0
powierzchnia osadnika m?2 78,5 78,5
obciazenie hydrauliczne powierzchni przy Qhsr m3/m2*h 0,75 1,20
obciazenie hydrauliczne powierzchni przy Qhmax m3/m2*h 1,20 1,93
POMPOWNIA OSADU RECYRKULOWANEGO | NADMIERNEGO:
stopien recyrkulacji zewnetrznej % 100,0 100,0
recyrkulacja zewnetrzna m3/h 58,8 94,5
dobowy przyrost osadu hadmiernego kg sm/d 267,0 416,7
uwodnienie osadu nadmiernego ' % 99,2 99,2
objeto$¢ osadu nadmiernego ' m3/d 33,4 52,1
ilo¢ pomp do recyrkulacji i usuwania osadu nadmiernego szt. 2 3
wydajno$¢ kazdej pompy . m3/h 33,0 33,0

GOSPODARKA OSADOWA ‘ L
ZAGESZCZACZ OSADU NADMIERNEGO:
typ zageszczacza grawitacyjny| grawitacyjny .
ilo§¢ zageszczaczy szt. ‘ 4 4
pojemnos$¢ zageszczaczy m3 : 60,0 60,0
uwodnienie osadu zageszczonego % 98,0 98,0
objeto$¢ osadu zageszczonego - m3/d 13,4 20,8
| MECHANICZNE ODWADNIANIE | HIGIENIZACJA OSADU NADMIERNEGO
urzadzenie do odwadniania prasa prasaj
ilos¢ urzadzen do odwadniania szt. 1 1
wydajnosé ' m3/h. 2,2 3,5
wydajno$§é masowa - kg sm/h 445 69,5
czas pracy h 6,0 6,0
uwodnienie osadu odwodnionego _ % 80,0 80,0
objeto$¢ osadu odwodnionego m3/d 1,34 2,08
wydajno$¢ mieszarki osadu z wapnem m3/h 2,0 2,0
czas pracy 3 h 6,0 6,0
dawka wapna = ' kgCaOft do 200,0| do 200,0
dobowa objeto$¢ mieszaniny t/d 2,14 3,33
dobowe zuzycie wapna t/d 0,268 0,416
Ipojemnosé silosu t 30,0 30,0
zapas wapnha d - 112,0 72,0
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